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№	п/п
Обозначение	сварного	соединения	по	исполнительному	чертежу,	тип	сварного	соединения	ГОСТ	16037

Ф.И.О.	сварщика,	личное	клеймо Марка	стали(композиция	марок	сталей),	НД,	№№	сертификатов
Наружный	диаметр	элемента	трубопровода	и	толщина	стенки	DнхS,	мм

Дата	сварки,	температурные	условия	в	рабочей	зоне,	°С Способ	сварки
Сварочные	материалы	(марка	электрода,	сварочной	проволоки,	защитный	газ,	флюс),	НД,	№№	сертификатов1 2 3 4 5 6 7 8

______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(наименование	монтажной	организации)Руководитель	работ	по	сварке	________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(подпись,	Ф.И.О.)Руководитель	монтажных	работ	______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(подпись,	Ф.И.О.)

 



Режим	предвари-тельного	и	сопутствующегоподогрева
Отметка	о	контроле	корня	шва

Стилоскопиро-вание	металла	шва,	№	заключения,	дата
Ф.И.О.	оператора-термиста,	личное	клеймо

№	диаграммы	по	журналу	термообра-ботки	сварных	соединений
Твёрдость	металла	шва,	№	заключения,	дата

Отметка	о	годности	сварного	соединения	по	внешнему	осмотру	и	измерениям
Способ	и	результаты	неразрушающего	контроля	сварного	соединения,	№	заключения,	дата

Результаты	измерения	ферритной	фазы	в	металле	шва,	№	заключения,	дата9 10 11 12 13 14 15 16 17

______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(наименование	монтажной	организации)Руководитель	работ	по	сварке	________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(подпись,	Ф.И.О.)Руководитель	монтажных	работ	____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________(подпись,	Ф.И.О.)

 



Продукция соответствует п. 18.12 «ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2). 
Общероссийский классификатор видов экономической деятельности» 

(утвержден Приказом Росстандарта от 31.01.2014 № 14-ст)

Санитарно-эпидемиологическое заключение не требуется

 Товар не подлежит обязательной сертификации

 Экологически чистая бумага без применения хлора и кислот

Знак информационной продукции 
(Федеральный закон № 436-ФЗ от 29.12.2010 г.)

В	журнале	прошнуровано,	пронумеровано	и	скреплено	печатью	___________________________________листов	/	страниц	 	 	 										 	(нужное	подчеркнуть)«_________»___________________________________________20_________г.Ф.И.О.,	должность,	подпись	___________________________________
_____________________________________________________________________М.П.

 


